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Instructiuni de servisare, diagnostic si reparatii pentru statiile de dedurizare KS30E/KS30I cu comanda electronica

Caracteristici

Componenta cheie a statiilor de dedurizare KS30E/KS30I este vana controlata de ,,Advanced Memory Electronic
Control System” (AMECS) (Sistem de comanda electronica cu memorare avansata).

AMECS este produs si testat pentru a fi in conformitate cu cele mai recente norme UE de performanta, siguranta si
incercare a statiilor de dedurizare

Vana rotativa -> mai putine componente mobile pentru fiabilitate superioara

°¢— Garniturd O-Ring superioara

Or—

O \ Garnitura O-Ring inferioara

Saiba ondulata

Rotor

Debite adecvate pentru utilizarea pe toate sistemele de instalatii conventionale si moderne

lluminare de fundal adaptata -> afisaj usor de citit

Sistem de comanda de joasa tensiune

Rasina de mare capacitate pentru cantitdti generoase de apa dedurizata intre regenerari



1. 1 Inspectia initiala a statiei de dedurizare

1.1.1 Alimentarea cu curent

Verificati dacd sursa de alimentare cu curent este conectata la statia de dedurizare si daca este functionald. Asigurati-va ca
afisajul AMECS este functional si indica ora curenta. Verificati setarea duritatii si, dacad este cazul, corectitudinea selectiei
orei de refncarcare si a tipului de sare.

1.1.2 Presiunea apei

Folosind manometru adecvat, verificati daca presiunea de alimentare cu apa se inscrie in parametrii specificatiilor
statiei de dedurizare.

1.1.3 Racordurile statiei de dedurizare

Verificati dacd admisia/evacuarea de apa si racordurile de bypass sunt fixate corect si daca vanele de alimentare cu
apa sunt deschise, atat pe admisie, cat si pe evacuare, atunci cand bypassul este inchis. Asigurati-va ca statia de
dedurizare a apei a fost instalata in conformitate cu toate reglementarile locale.

Asigurati-va ca racordul furtunului de golire este montat corect si directionat catre o locatie de scurgere
corespunzdtoare.

Verificati daca preaplinul rezervorului de sare este cuplat la furtunul de golire si asigurati-va ca acesta este amplasat in
aval fata de statia de dedurizare.

1.1.4 Nivelul de sare

Asigurati-va ca rezervorul de sare contine sare si ca nivelul de apa din rezervor nu este ridicat (aproape de preaplin).
Daca suspectati utilizarea unei cantitati excesive de sare sau lipsa sarii, consultati sectiunea de diagnosticare a
erorilor, depanare si reparatii din acest manual. Daca identificati un nivel ridicat de apa sau conditii de preaplin,
consultati sectiunea de diagnosticare a erorilor, depanare si reparatii din acest manual.



1.2 Reglajele initiale ale statiei de dedurizare

1.2.1 Duritatea apei la intrarea in sistem
Testati duritatea apei

1.2.2 Setareaorei

La prima pornire a statiei de dedurizare, cifrele de pe ecran se vor afisa intermitent in timp ce vana se roteste in pozitia
de serviciu. Vana va produce un zgomot la deplasare, iar operatiunea poate dura cateva minute. Dupa ce vana a ajuns in
pozitia de serviciu, pe ecran se va afisa un mesaj care solicita operatorului sa seteze ora. Apdsati mai intai butonul
SET/RETURN (SETARE/REVENIRE). Cifrele pentru ora se vor afisa intermitent. Apasati butonul UP/DOWN (SUS/JOS)
pentru a regla sau corecta ora. Dupa ce ati setat ora, apasati butonul SET/RETURN (SETARE/REVENIRE). Cifrele pentru
minute se vor afisa intermitent. Folositi butonul UP/DOWN (SUS/JOS) pentru a seta minutele.

Tn modul de setare, utilizati butoanele UP / DOWN (SUS/JOS) de pe afisajul statiei de dedurizare pentru a comuta intre
setdri sau pentru a le ajusta si butonul SET / RETURN (SETARE/REVENIRE) pentru a salva setarea efectuata si a trece la
urmatorul camp din meniu.

Honeywell
KaltecSoft

Afisaj initial la pornire

Afisaj dupa setarea orei

Taste Tasta Tasta
SETARE/REVE RETNCARCAR
SUS/JOS I\IID/I: C

Daca apasati tasta SET / RETURN (SETARE/REVENIRE) dupa ce ati setat ora, ecranul va trece in modul de setare a
duritatii.

1.2.3 Setarea durititii apei

Valoarea implicitd afisata este de 16°dH. Folositi tastele UP / DOWN (SUS/JOS) pentru a regla setarea astfel incat sa
corespunda conditiilor locale, respectiv duritatii masurate la intrarea in sistem.
Daca apasati tasta SET / RETURN (SETARE/REVENIRE) o data, ecranul va trece in modul de setare a orei de regenerare.



1.2.4 Setarea orei de reincircare

Ora de regenerare implicita este 02:00. Folositi tastele UP / DOWN (SUS/JOS) pentru a ajusta ora de regenerare dupa
preferinte in situatia in care alimentarea cu apa din locatie nu este in uz. Dacd ap3sati tasta SET / RETURN
(SETARE/REVENIRE) o dat3, veti fi directionat catre sectiunea de duritate, iar ecranul trece in modul de configurare a
tipului de sare.
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Afisaj la setarea orei de reincarcare

1.3 INFORMATII SUPLIMENTARE

1.3.1 Baradeincircare

Tn regimul normal de functionare, in partea superioara a ecranului ruleaza un indicator de incircare.

Aceasta bara de incarcare are scop exclusiv informativ si scade in blocuri de cate 20%. Bara de incarcare revine la 100%
dupa regenerare.

1.3.2 Resetarea afisajului in regimul normal de operare:

Daca ora (sau orice alta setare introdusa de utilizator) trebuie ajustata in timpul functionarii normale, apasati orice tasta
pentru iluminarea ecranului. Apasati tasta SET / RETURN (SETARE/REVENIRE) o data. Pe ecran se va afisa intermitent ora
setata In momentul respectiv. Apoi, urmati instructiunile din sectiunea 1.2.2. pentru setarea orei. Apasati in continuare
butonul de setare conform instructiunilor din sectiunea ,, Configurarea standard” de la pagina 4-5.

1.3.3 intreruperea alimentarii cu curent
Sistemul AMECS stocheaza parametrii de programare individual pe o perioada nelimitata de timp.
Daca in urma intreruperii alimentarii cu curent pe ecran se afiseaza intermitent 0.00, va fi necesara resetarea orei.

1.3.4 Indicatorul de debit
n regimul normal de operare, pe ecran se va afisa intermitent un indicator de debit, cu un raport de un litru per impuls
atunci cand apa circula prin statia de dedurizare.

1.3.5 controlul amestecului

Toate statiile de dedurizare sunt reglate din fabrica pentru a produce apa complet dedurizata. Daca aveti nevoie de apa
cu un anumit nivel de duritate, puteti regla duritatea apei evacuate cu ajutorul comenzii de amestec de culoare verde din
lateralul vanei.

Testati duritatea apei circuland apa prin vana de prelevare de probe de apa de pe multibloc in timpul functionarii. Lasati
apa sa treaca prin vana de prelevare de probe de apa si verificati duritatea amestecului de apa cu un tester de duritate
corespunzator. Ajustati cu vana de amestec pana la obtinerea valorii dorite. Rotiti in sens invers acelor de ceasornic
pentru cresterea duritatii si in sensul acelor de ceasornic pentru reducerea duritatii.



2. Regenerarea manuala

Regenerarea manuald a rasinii de schimb poate fi efectuata in orice moment in timpul functionarii, servisarii si
intretinerii statiei de dedurizare. Pentru efectuarea unei regenerari manuale, urmati pasii de mai jos:

2.1 Asigurati-va c& sursa de alimentare cu ap3 nu este in uz - dacd este necesar, izolati evacuarea statiei de
dedurizare pentru a preveni intrarea apei dure in sistem in timpul regenerarii.

2.2 Apésati tasta RECHARGE (REINCARCARE) o daté pentru a initia o solicitare de reincércare mai tarziu, in
urmatoarele 24 de ore (ora setatd din fabrica este 02:00 atunci cand sursa de alimentare cu apa nu este in uz).

2.3 Apasati lung tasta RECHARGE (REINCARCARE) pentru initierea imediata a regeneririi. Vana va incepe deplasarea
in prima pozitie (Umplere) pe parcursul procesului de regenerare.

Dupa ce pozitia de umplere a fost atinsa, un cronometru va indica timpul rdmas din ciclul respectiv. Vana se va deplasa
apoi automat catre urmatoarea etapa a procesului, in ordinea urmatoare:

UMPLERE
MENTINERE
SARAMURA
RECIRCULARE
CLATIRE

in fiecare etap3, pe ecran se vor afisa ciclul curent si cronometrul cu timpul rdmas din ciclul respectiv.
Dupa finalizare, vana va reveni automat in pozitia de serviciu.

2.4 Asigurati-v3 c3 reactivati evacuarea de apd daci a fost izolata anterior.

OBS.: Procesul de regenerare poate fi accelerat de catre inginerul de service, pentru a sari peste ciclurile individuale ale
procesului manual. Pentru a face acest lucru, apasati tasta SET (SETARE) dupa initierea ciclului curent si dupa ce vana nu
se mai roteste. Vana va omite ciclul curent si va trece la pozitia urmatoare din ciclu, in ordinea mentionata mai sus.
Reluati procesul pana cand ajungeti in pozitia dorita a ciclului.



3. Servisarea si intretinerea de rutina

Sectiunea urmatoare detaliaza metoda de efectuare a servisarilor programate de rutina in situatiile in care inspectia
initiala si interogarea datelor nu au indicat niciun fel de erori sau defectiuni, iar statia de dedurizare este complet
functionala.

3.1. 1zolati alimentarea cu ap3 citre/de la statia de dedurizare. Dac3 este necesar, reglati alimentarea cu ap3 s
ocoleasca statia de dedurizare pentru asigurarea necesarului de apa in timpul servisarii statiei de dedurizare.

3.2. Depresurizati vana prin initierea unei regeneriri manuale. Dupé ce vana s-a deplasat din pozitia de serviciu,
aceasta se va depresuriza permitand apei din interior sa circule prin furtunul de golire. Nu este necesar sa asteptati pana
la finalul ciclului de regenerare pentru a continua procesul de servisare.

3.3. Opriti si deconectati sursa de alimentare cu curent de la alimentarea din retea.

3.4. Deconectati sursa de alimentare cu curent a circuitului imprimat al vanei ridicind cu atentie capacul vanei si
scotand mufa de alimentare cu curent din lateralul circuitului. OBS.: Intrucat exista cabluri-band3 care conecteazi
circuitul imprimat la vana, este foarte important sa procedati cu atentie atunci cand ridicati capacul statiei de
dedurizare, pentru a evita deteriorarea sau deconectarea acestor cabluri.

Demontati capacul
supapei

Deconectati
conectorul de
alimentare cu curent
de aici



3.5. Demontati carcasa de comanda de protectie a circuitului imprimat din spatele acestuia. Acesta este fixat pe
circuitul imprimat prin stifturi de blocare si poate fi demontat tragand-ul pur si simplu cu atentie de pe circuitul
imprimat.

3.6. Deconectati cablurile-band3 de la partea din spate a circuitului imprimat (si orice alte conexiuni, cum ar fi
dispozitivul de clorinare, daca existad).

Toate cablurile sunt conectate cu ajutorul unor mufe cu pini discreti si pot fi deconectate tragand pur si simplu de
carcasa alba a conectorului in lateral, pentru a o ridica de pe pinii atasati la circuitul imprimat.

3.7. Capacul statiei de dedurizare incluzand circuitul imprimat de comandi poate fi acum indepartat complet de pe
statia de dedurizare pentru a permite accesul la vana de reglaj de dedesubt.

3.8. Demontati motorul vanei.

3.9. indepartati cele 3 suruburi din partea de sus a plicii motorului vanei si sldbiti celelalte 2 suruburi care fixeaza
capacul superior al vanei - acest lucru este important pentru evitarea solicitarii excesive asupra acestor doua suruburi.




3.10. Ridicati placa motorului procedand cu atentie pentru a va asigura ¢ nu deteriorati senzorul angrenajului de

actionare.

OBS.: Cea mai buna metoda pentru a va asigura ca nu deteriorati senzorul este sa ridicati de pe placa motorului
angrenajul de actionare si lagarul angrenajului de actionare ca ansamblu, mentinand astfel senzorul angrenajului de
actionare in pozitie la demontarea angrenajului de actionare.

Demontati ca
ansamblu complet
cu angrenajul de
actionare si senzor.

OBS.: Este preferabil sa demontati acum capatul opus al cablului senzorului de pe corpul vanei, pentru ca placa
motorului sa poata fi indepartata integral.

3.11. Demontati clema de golire ridicand-o cu ajutorul stifturilor de pe clema.

3.12. Trageti adaptorul furtunului de golire din portul capacului superior al vanei principale. Verificati starea
garniturii O-ring de pe adaptor. Aceasta garnitura nu este una de uzura si, in mod normal, nu ar trebui sa necesite
nlocuire in timpul operatiunilor de servisare de rutina, insa daca identificati deteriorari sau degradari, inlocuiti
garnitura O-ring ca masura de precautie. Daca inlocuiti o garnitura sau o garnitura O-ring, asigurati-va ca aceasta
este gresata cu o vaselina adecvata pe baza de silicon.




3.13.

Demontati cele 2 suruburi de retinere ramase de pe capacul superior.

3.14. Ridicati capacul superior al vanei. in mod normal, ansamblul rotorului vanei si garniturile si arcurile
aferente se vor ridica impreuna cu capacul superior.

3.15. Demontati si inlocuiti urmatoarele componente:

Ansamblul rotorului
Saiba ondulata
Garnitura O-ring superioara

Garnitura O-ring superioara
Garnitura O-ring inferioara

Garnitura O-ring inferioara
Saiba ondulata

Rotor

Daca nlocuiti o garniturd sau o garniturd O-ring, asigurati-va ca aceasta este gresata cu o vaselina adecvata pe baza de
silicon.



3.16. De pe corpul vanei, demontati si inlocuiti urmatoarele componente:

Garnitura portului injectorului
Garnitura O-ring a busonului de golire
Garnitura principala a discului
Garnitura O-ring a corpului vanei
Garnitura secundara a discului

Garnitura portului injectorului
Garnitura busonului de golire
Garnitura O-ring de pe corpul
vanei

Garnitura principala a discului

Garnitura secundara a discului

Daca inlocuiti o garniturd sau o garniturd O-ring, asigurati-va ca aceasta este gresata cu o vaselina adecvata pe baza de
silicon.

3.17. Remontati corpul vanei in ordinea inversa a operatiunilor prezentate in sectiunile 9. pana la 15. de mai sus.
OBS.: Este important sa remontati si sa strangeti suruburile de retinere a vanelor mentionate la sectiunile 9. si 13.in
ordinea corecta prezentata mai jos.

Cuplul de strangere recomandat este de 2 Nm, acesta netrebuind sa depdseasca 4 Nm.

3.18. Desurubatisi demontati capacul carcasei injectorului rotindu-l manual in sens invers acelor de ceasornic.




3.19. Demontati si inlocuiti urmatoarele componente:

Garnitura rosie a injectorului Garnitura O-ring injector
Garnitura O-ring mica
Conducta de saramura Controlerul de debit

Garnitura O-ring a injectorului

/

= Garnitura injector (rosie)

&> / Garniturd O-ring mica

. <——————— Controlerul debitului de saramura

Daca inlocuiti o garniturd sau o garnitura O-ring, asigurati-va cad aceasta este gresatd cu o vaselina adecvata pe baza de
silicon.

3.20. Remontati componentele interioare ale injectorului urmand ordinea inversd a operatiunilor de demontare si
puneti la loc capacul carcasei injectorului rotindu-l manual in sensul acelor de ceasornic.

3.21. Remontati toate componentele electrice si electronice in ordinea inversi a operatiunilor prezentate in
sectiunile 3.4. - 3.7.

3.22. Reconectati si porniti sursa de alimentare cu curent din retea. Vana statiei de dedurizare va incepe acum sa se
roteasca pentru a reveni la pozitia de serviciu.

3.23. Deschideti lent admisia de apa pentru a represuriza statia de dedurizare si verificati dac3 exista scurgeri.
Daca nu sunt detectate scurgeri, deschideti lent evacuarea de apa si decuplati orice bypass utilizat conform sectiunii
3.1

3.24. Dup3 ce statia de dedurizare a ajuns in pozitia de serviciu si este complet functionald, initiati o regenerare
manuald urmand procedura din sectiunea 2.
Asigurati-va ca toate ciclurile de regenerare sunt complet functionale.

Servisarea de rutind programata a statiei de dedurizare este acum completa.



4. Diagnosticarea erorilor, depanarea si reparatiile

Aceasta sectiune oferd informatii referitoare la metodele de reparare si corectare a celor mai frecvente erori ale
statiilor de dedurizare KS30E/KS30I cu comanda electronica.

Diagnosticarea erorilor generale de tratare a apei nu vor fi abordate, intrucat aceasta se aplica tuturor dispozitivelor
de tratare a apei si de comanda si nu este specifica acestei game de produse. Aceasta lista nu trebuie considerata
exhaustiva si tehnicianul de service trebuie sa verifice, sa diagnosticheze si sa remedieze orice erori pe baza
caracteristicilor specifice ale acestora, tinand seama de conditiile de instalare, operare si tratare a aparatului si
bazandu-se in permanenta pe experienta si cunostintele lor.

Modurile de eroare discutate in aceasta sectiune sunt urmatoarele:

4.1 Pe controlerul AMECS se afiseazd codul de eroare ,Errl”

4.2 Supraumplerea rezervorului de saramura al statiei de dedurizare
4.3 statia de dedurizare eliming constant ap3 uzata pentru golire
4.4 Ppstrunderea apei dure in modul de servisare

4.1 Pe controlerul AMECS se afiseazi codul de eroare ,,Errl”

Codul de eroare ,Errl” afisat pe ecranul controlerului electronic, insotit de o alarma acustica indica o eroare a
senzorului de pozitie in cazul careia senzorul de pozitie nu a putut identifica pozitia de serviciu de angrenajul de
actionare dupa un interval de cautare de 10 minute. Senzorul de pozitie detecteaza lumina prin orificiile de pe
angrenajul de actionare si identifica pozitia de serviciu dupa locatia a 2 orificii aflate in imediata vecinatate unul fata de
celalalt. Pentru a functiona corect, cele 2 sonde ale senzorului trebuie sa fie pozitionate pe laturile opuse ale
angrenajului de actionare, cu angrenajul (si orificiile) pozitionate intre sondele senzorilor. Prin urmare, este foarte
important ca ori de cate ori se executa lucrari pe vana, acest senzor sa nu fie deteriorat si sa fie pozitionat corect
(consultati sectiunile 3.9., 3.10). Este, de asemenea, extrem de important ca ansamblul motorului si al angrenajului sa
fie complet functional.



4.1.1. intrerupeti alimentarea cu curent de la retea.

4.1.2. Verificati conectarea corectd a cablului de alimentare a motorului de actionare atat la motor, cat si la
circuitul imprimat de comanda. Asigurati-va ca ati conectat cablul de alimentare a portul corect de pe circuitul
imprimat.

4.1.3. Porniti alimentarea cu curent si verificati dacd motorul functioneaza dupa repornirea acesteia.
Daca motorul nu functioneaza, mergeti la sectiunea 4.1.10.

4.1.4. Daci motorul functioneaza, dar pe afisaj apare in continuare codul de eroare ,Errl”, verificati starea
senzorului de pozitie al vanei si asigurati-va ca toate cablurile-banda si conexiunile sunt in stare corespunzatoare si
cuplate corect. Reconectati-le daca identificati conexiuni decuplate sau slabite. Asigurati-va ca cele 2 sonde ale
senzorului sunt pozitionate pe laturile opuse ale angrenajului de actionare, cu angrenajul (si orificiile) pozitionate
intre sondele senzorilor.

¢
N

Sondele senzorului

Angrenaj de actionare

4.1.5 Opriti alimentarea cu curent timp de 10 secunde si apoi reporniti pentru resetare.

4.1.6. Daca motorul functioneaza corect si senzorul este in stare buna, dar pe ecran se afiseaza in continuare codul de
eroare ,,Errl”, verificati starea angrenajului de actionare pentru a vedea daca prezintd deteriorari si asigurati-va ca
orificiile angrenajului de actionare nu prezintd depuneri.

4.1.7. Efectuati o verificare a senzorului de pozitie al vanei in modul urmator:

. Deconectati senzorul existent al vanei de la circuitul imprimat de comanda electronica

. Montati un senzor de pozitie nou/nefolosit pe circuitul imprimat al comenzii electronice

. Opriti alimentarea cu curent timp de 10 secunde si apoi reporniti pentru resetare

. Tinand senzorul, utilizati un obiect adecvat (puteti folosi un angrenaj de actionare de rezerva) pentru a

desface si deschide constant traseul luminos dintre cele doud sonde ale senzorilor astfel incat sa simulati un ciclu de
functionare.

4.1.8. Daca noul senzor de schimb functioneazi corect si pe ecran este indicatd pozitia de serviciu, inlocuiti
senzorul defect de pe vana cu cel de schimb.



4.1.9. Opriti alimentarea cu curent timp de 10 secunde si apoi reporniti pentru resetare. Daci pe ecran se afiseazd
in continuare codul de eroare ,Errl”, inlocuiti circuitul imprimat defect si reluati pasii de la 4.1.1. la 4.1.5., dupa cum
este necesar.

4.1.10. Cuo surubelnita electrica, verificati dac3 tensiunea de alimentare este de 12 Vc.c. La toate bornele de pe
circuitul de alimentare a motorului de pe circuitul imprimat de comanda.

Daca identificati o valoare a tensiunii de 12 Vc.c., inlocuiti motorul defect.

Daca nu obtineti nicio citire de 12 Vc.c., inlocuiti circuitul imprimat defect (si motorul, daca este necesar, intrucat este
posibil ca o eroare a circuitului de comanda sa fi dezactivat motorul generdnd un scurtcircuit in bobinajele motorului)

4.1.11. oOpriti alimentarea cu curent timp de 10 secunde si apoi reporniti pentru resetare.
Daca motorul functioneaza corect, dar pe controler se afiseaza in continuare codul de eroare ,,Errl”, mergeti la
sectiunea 4.1.4.

4.1.12. Dacs circuitul de actionare a motorului, motorul, circuitul imprimat si senzorul par a functiona corect, dar
codul de eroare ,Errl” este afisat in continuare, verificati daca angrenajul de actionare se roteste sub sarcina
ansamblului motorului si angrenajului.

Daca angrenajul de actionare nu functioneaza corect, verificati starea dintilor rotii de angrenare si starea transmisiei
motorului si inlocuiti dupa cum este necesar.

Daca angrenajul de actionare si rotorul tot nu se rotesc, efectuati o servisare de rutina a vanei in modul detaliat in
sectiunea 7, pentru a va asigura ca nu exista o rezistenta mecanica interna care obstructioneaza functionarea vanei.



4.2 supraumplerea rezervorului de saramura al statiei de dedurizare

4.2.1. Verificati conditiile de instalare a statiei de dedurizare pentru a va asigura ca debitul si presiunea de
alimentare sunt suficiente pentru functionarea corecta a statiei de dedurizare

4.2.2. \Verificati dacd existd scurgeri care ar putea ajunge in rezervorul de saramura

4.2.3. Verificati umplerea contanti deconectand conducta de saramurd de la carcasa injectorului

4.2.4. Verificati debitul de lichid de la carcasa injectorului

4.2.5. Daca lichidul curge din dinspre carcasa injectorului, treceti la sectiunea 4.2.6. Daci nu identificati o curgere a
lichidului, mergeti la sectiunea 4.2.9

4.2.6. Verificati pozitia vanei localizand indicatorii de pozitie a vanei pe suprafata angrenajului de actionare prin
fereastra de vizitare de mici dimensiuni de pe placa motorului

Fereastra de vizitare a indicatorului pozitiei vanei

4.2.7. Daca prin fereastrd vizualizati o sigeatd mic3, cu indicatorul ,F” sau ,BR” (care reprezinta pozitia de FILL
(Umplere) sau BRINE (Saramura)), initiati o regenerare manuald urmand instructiunile din sectiunea 2. Daca locatia nu
se modifica si vana ramane in pozitia FILL (Umplere) sau BRINE (Saramura), mergeti la sectiunea 4.1.

4.2.8. Dacs prin fereastra vizualizati o sageatd mica, cu indicatorul ,,F” sau ,,BR”, verificati si inlocuiti garnitura
portului injectorului dupa cum este necesar, urmand instructiunile din sectiunile 3.1. - 3.15. Deplasand ansamblul
rotorului in modul indicat in sectiunea 3.15., verificati starea rotorului, acordand o atentie deosebita defectelor de
suprafata de pe latura inferioara plata a rotorului. Daca identificati orice defecte, efectuati o servisare completa in
modul indicat in sectiunea 3. Retineti ca deteriorarile interne ale ansamblului rotorului nu pot fi detectate vizual. Prin
urmare, daca suspectati ca un bypass intern din ansamblul rotorului ar putea fi defect, inlocuiti rotorul printr-o
operatiune completa de service, in modul detaliat in sectiunea 3.

4.2.9. Dacs statia de dedurizare nu pare a fi intr-o stare de umplere constants si nu identificati scurgeri, cea mai
probabila cauza a supraumplerii rezervorului este o eroare de extragere a unei cantitati suficiente de saramura din
rezervor in pozitia BRINE (Saramurd) dupa procesul FILL (Umplere) din timpul regenerdrii. Regenerdrile ulterioare vor
continua sa adauge lichid in rezervor, determinand astfel un scenariu de supraumplere / preaplin.



4.2.10. Pentru a verifica functia de extragere a saramurii a statiei de dedurizare, treceti vana in pozitia BRINE
(Saramura), respectand procedura din sectiunea 2.
Deconectati conducta de saramura intr-un moment convenabil si verificati vidul conductei de saramura.

4.2.11. Dacs vidul conductei de saramurd este detectat ca fiind OK pe vand, verificati conducta de saramura pe
intreaga lungime, incluzand componentele din interiorul rezervorului de saramura, pentru identificarea deteriorarilor
sau blocajelor si inlocuiti/reparati dupa cum este necesar.

4.2.12. Dac nu identificati vid in conducta de saramura, verificati debitul de ap& din conducta de golire in pozitia
FILL (Umplere), colectand apa de golire intr-un recipient adecvat.
Debitul de golire ar trebui sa fie de aproximativ 1 litru pe minut

4.2.13. Daci debitul de golire este semnificativ mai mare de 1 litru/min., efectuati o servisare de rutind in modul
detaliat in sectiunea 3.

4.2.14. Daci debitul de golire este excesiv de mic sau absent, verificati conducta de golire si componentele portului
de golire pentru identificarea blocajelor sau obstructionarilor.

4.2.15. Sservisati carcasa injectorului conform instructiunilor din sectiunile 3.18. - 3.20.

4.2.16. Daca debitul de la conducta de golire in timpul ciclului FILL (Umplere) este in continuare compromis,
verificati starea rdsinii din stratul de rasina si inlocuiti-o dupa cum este necesar. Deteriorarea rasinii in timp poate
compromite debitul prin vasul de rasina.

4.3 statia de dedurizare elimini constant apa uzati pentru golire

4.3.1. \Verificati dacd regenerarea statiei de dedurizare este in curs. in timpul regenerarii, debitul apei de golire este
normal. Daca exista o regenerare in curs, asteptati pana la finalizarea ciclului si apoi verificati debitul de golire.

4.3.2. Verificati pozitia vanei localizand indicatorii de pozitie a vanei pe suprafata angrenajului de actionare prin
fereastra de inspectare de mici dimensiuni de pe placa motorului - consultati sectiunea 4.2.6.

4.3.3. Daca prin fereastrs vizualizati o sigeata de mici dimensiuni cu indicatorul ,,S” (reprezentand pozitia de
serviciu), este posibil sa existe o scurgere pe una dintre graniturile interioare ale supapei care permite evacuarea apei
de serviciu. Verificati si inlocuiti componentele de etansare interne dupa cum este necesar, urmand instructiunile din
sectiunile 3.1. - 3.15. Deplasand ansamblul rotorului in modul indicat in sectiunea 3.15., verificati starea rotorului,
acordand o atentie deosebita defectelor de suprafata de pe latura inferioara plata a rotorului. Daca identificati orice
defecte, efectuati o servisare completa in modul indicat in sectiunea 3. Retineti ca deteriorarile interne ale ansamblului
rotorului nu pot fi detectate vizual. Prin urmare, daca suspectati ca un bypass intern din ansamblul rotorului ar putea fi
defect, inlocuiti rotorul printr-o operatiune completa de service, in modul detaliat in sectiunea 3.



4.3.4. Daci prin fereastra vizualizati o sigeatd de mici dimensiuni cu indicatorul ,S” (reprezentand pozitia de
serviciu), este posibil ca vana sa prezinte o eroare de pozitie si sa ramana intr-o alta pozitie decat cea corecta de
serviciu.

n acest caz, consultati sectiunea 4.1.

4.4 pitrunderea apei dure in modul de servisare

4.4.1. Testati duritatea apei la intrarea in sistem. Asigurati-va ca duritatea apei a fost reglata corect pe statia de
dedurizare, conform instructiunilor di sectiunea 1.2.3.

4.4.2. Efectuatioincercare de presiune staticd si dinamicd a alimentarii cu ap3 la intrarea si iesirea din statia de
dedurizare, pentru a va asigura ca presiunea de alimentare cu apa se inscrie in parametrii
de functionare a statiei de dedurizare.

4.4.3. Interogati datele de functionare ale statiei de dedurizare (consultati sectiunea 1.2) pentru a vi asigura c3
reglajele de comanda sunt corecte.

Cu precadere, verificati daca ora este setatd corect si daca Ora de reincarcare (sectiunea 1.2.4.) este setata intr-un
interval corespunzator, in care alimentarea cu apa a sistemului nu este utilizata.

4.4.4. \Verificati dacd consumul mediu zilnic de ap3 tratata din sistem este mai mic decat valoarea maxima
specificata a statiei de dedurizare.

4.4.5. \verificati functionarea debitmetrului cu turbing, folosind metoda de mai jos:
. Verificati daca indicatorul de debit de pe afisaj functioneaza in conditii de debit (consultati sectiunea 1.3.4).

. Verificati Debitul curent in conditii de curgere a apei

Garnitura de amestecare Clema de retinere

Cot de iesire

N

Turbina



4.4.6. Dacs functionarea debitmetrului cu turbin ridicd orice suspiciuni, verificati rotirea si inlocuiti-l dacs este
necesar.

Pentru a avea acces la debitmetrul cu turbind, va trebui sa demontati ansamblul vanei de amestecare. Apoi,
demontati clema de retinere de pe evacuarea vanei. Demontati cotul de evacuare tragandu-l de pe portul de
evacuare. Suportul turbinei poate fi acum demontat de pe evacuarea vanei. Turbina va ramane atasata pe suport si
rotirea poate fi verificata prin suflarea turbinei. Remontati in ordine inversa pentru a va asigura ca garniturile O-ring
de evacuare sunt gresate cu vaselina corespunzatoare pe baza de silicon Thainte de asamblare.

Supapa de amestecare Clema de retinere

7
£ o
D

Cot de iesire

N

Turbina

4.4.7. Verificati consumul de sare - daci nu exista sare in rezervorul de saramura, completati dupd cum este
necesar. Daca statia de dedurizare nu consuma sare in timpul functionarii obisnuite, consultati sectiunea 4.2

4.4.8. Verificati reglajul si functionarea vanei de amestecare (a se vedea mai sus) pentru a v asigura ca aceasta nu
este reglata pentru a permite unei cantitati excesive de apa netratata sa ocoleasca vana. Daca este necesar, inlocuiti
ansamblul vanei de amestecare.

4.4.9. Daci toti parametrii de functionare, setérile, functiile turbinei, functionarea vanei de amestecare si consumul
de sare sunt in reguld, dar apa dura patrunde in continuare, servisati vana urmand procedura din sectiunea 3 a acestui
manual pentru a va asigura ca nu exista scurgeri interioare de apa pentru a permite apei netratate sa ocoleasca vasul
de rasina in modul de servisare

4.4.10. Verificati starea rasinii si a tubului vertical al vanei / distribuitorului din interiorul vasului de résing. Inlocuiti
dupa cum este necesar.



5. Lista pieselor de schimb

Nr. Resideo

crt. Cod comanda Descriere

1 MK30-A SET DE GARNITURI O-RING PENTRU KS30E/KS30I
2 VK30-A KIT SERVISARE VANA

3 RH30-A FURTUN RANFORSAT KS30E/I 1 BUC.

4 PU30-A TRANSFORMATOR UNITATE ALIMENTARE

5 RC30-A CLEMA ROSIE 1 BUC.

6 MB30-A MULTIBLOC 3/4"

7  DE30I-A UNITATE CLOR PENTRU KS30I

8 BP30-A KIT DE SERVISARE PENTRU POMPA DE SARAMURA KS30E/!
9  MEM30-A MEMBRANA FILTRARE

10 ECU-E UNITATE DE COMANDA ELECTRONICA KS30E

11 MT30-A MOTOR

12 MOK30-A CABLU MOTOR

13 SCA30-A CABLU SENZOR

14 DN30-A NIPLU DE GOLIRE

15 ON30-A NIPLU DE PREAPLIN

16 TB30-A TURBINA

17 AC30-A CONECTOR IN UNGHI 2 BUC.

18 SC30-30A REZERVOR DE SARE KS30E/I-30

19 SC30-60A REZERVOR DE SARE KS30E/I-60/80

20 FL30-306080 FLOTOR KS30E/I (ANS. VERIFICARE AER SARAMURA)
21 SL30-A CAPAC SARE

22 RTC30-A CAPAC SUPERIOR SPATE

23 RLC30-A CAPAC INFERIOR SPATE



Nr. crt. Nr. OS Descriere

1
2
3
4

5

6

6. Vedere explodata

6.1 KS30E/1-30

Resideo

RTC30-A
MEM30-A
RLC30-A
SL30-A

ECU-E
SC30-30A

CAPAC SUPERIOR SPATE
MEMBRANA FILTRARE
CAPAC INFERIOR SPATE

CAPAC SARE
UNITATE DE COMANDA
ELECTRONICA KS30E

REZERVOR DE SARE KS30E/I-30

7 FL30-306080 FLOTOR KS30E/I (ANS. VERIFICARE AER SARAMURA)




Nr.

crt.

6. Vedere explodata

6.2 KS30E/1-60/80

Resideo
Nr. OS

RTC30-A

MEM30-A

RLC30-A

SL30-A

ECU-E

SC30-60A

FL30-306080

Descriere
CAPAC SUPERIOR SPATE
MEMBRANA FILTRARE

CAPAC INFERIOR SPATE

CAPAC SARE

UNITATE DE COMANDA
ELECTRONICA KS30E

REZERVOR DE SARE KS30E/I-60/80

FLOTOR KS30E/I (ANS. VERIFICARE
AER SARAMURA)

J




Resideo

Nr. OS Descriere Articole
'VK30-A KIT SERVISARE VANA 1
6
1
3
1
-
1
8
2
0
MK30-A SET DE GARNITURI O-RING 2
PENTRU KS30E/KS30I 0
2
1
2
MB30-A MULTIBLOC 3/4" 5
RC30-A CLEME ROSII 2 BUC. 2
BP30-A KIT DE SERVISARE PENTRU 4
POMPA DE SARAMURA KS30E/I 1
4
3
4
4
MT30-A MOTOR 6
DN30-A NIPLU DE GOLIRE 1
TB30-A TURBINA 2
8
AC30-A CONECTOR IN UNGHI 2 BUC. 3
RH30-A FURTUN RANFORSAT KS30E/ 11 Fara
PU30-A TRANSFORMATOR UNITATE Fara
DE30I-A UNITATE CLOR PENTRU KS30I Fara
ON30-A NIPLU DE PREAPLIN (pe rezervor) Fara
MOK30-A |CABLU MOTOR Fara
SCA30-A |CABLU SENZOR Fara
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6.4 Kituri de servisare - Kituri de garnituri O-Ring pentru KS30
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Resideo
Nr. OS

Descriere

Articole

VK30-A
w

KIT SERVISARE VANA

16

13
17
18
20
21
22
23
24
25

MK30-A

SET DE GARNITURI O-RING PENTRU
KS30E/KS30I

20

21
22
23
25

\
5



